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1.  ROBOTY ZIEMNE    CPV:45111200-0 

1.1.  Wstęp 

1.1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) 

Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej(SST) są wymagania 

dotyczące wykonania i odbioru robót ziemnych. 

1.1.2. Zakres stosowania Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST)   

Szczegółowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i  

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.1. 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmują wszystkie czynności umożliwiające i 

mające na celu wykonanie wszystkich robót ziemnych przewidzianych w projekcie 

budowy budynku. 

1.1.3. Zakres robót objętych Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) 

Roboty, których dotyczy SST obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na 

celu wykonanie robót ziemnych występujących w obiekcie objętym kontraktem. W zakres 

tych robót wchodzą: 

- wytyczenie budynku w terenie  

- wykopy 

- podkład podposadzkowy  

- zasypki 

- transport gruntu i gruzu z wykopu 

1.1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami 

i wytycznymi i Ogólną Specyfikacją Techniczną - Kod CPV 45000000-7. 

1.1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące zasad prowadzenia robót podano w Ogólnej Specyfikacji 

Technicznej- Kod CPV 45000000-7. Niniejsza specyfikacja obejmuje całość robót 

związanych z robotami ziemnymi. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, ich zgodność z 

dokumentacją projektową i umową , pozostałymi SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 
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1.1.6. Dokumentacja, którą należy przedstawić w trakcie budowy 

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawcę w trakcie budowy musi być zgodna z 

zasadami podanymi w Ogólnej Specyfikacji Technicznej - Kod CPV 45000000-7. 

Dodatkowo wykonawca dostarczać będzie następujące informacje: 

1. Harmonogram i kolejność prac. 

2. Rysunki robocze wymagane przez zarządzającego realizacją umowy. 

1.1.7. Zgodność robót z dokumentacją projektową  i SST 

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora 

Nadzoru Wykonawcy stanowią część umowy, a wymagania wyszczególnione choćby w 

jednym z nich są obowiązujące dla Wykonawcy, tak jakby zawarte były w całej 

dokumentacji. 

Wykonawca nie może wykorzystywać błędów lub opuszczeń w dokumentach 

kontraktowych, a o ich wykryciu powinien powiadomić Inspektora Nadzoru, który dokona 

odpowiednich zmian i poprawek. 

W przypadku rozbieżności, opis wymiarów ważniejszy jest od odczytu ze skali rysunków. 

Dane określone w dokumentacji projektowej i w SST będą uważane za wartośći 

docelowe, od których dopuszczalne są odchylenia w ramach określonego przedziału 

tolerancji.  

W przypadku, gdy materiały lub roboty nie będą w pełni zgodne z dokumentacją 

projektową lub SST i wpłynie to na niezadowalającą jakość elementu budowli, to takie 

materiały zostaną zastąpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt 

Wykonawcy.     

1.2. Materiały 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej- 

Kod CPV 45000000-7. 

Wykonawca przedstawi szczegółowe informacje dotyczące proponowanego źródła 

wytwarzania, zamawiania lub wydobywania materiałów i odpowiednie świadectwa badań 

laboratoryjnych oraz próbki do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru. 

Stosowne materiały i wyroby powinny być zgodne z projektem i spełniać wymagania 

Polskich Norm. Wszystkie materiały i wyroby powinny mieć zaświadczenia jakości 

zgodne z normami lub wyniki badań laboratoryjnych potwierdzające wymaganą jakość. 

Materiały i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych, powinny być dobierane 

odpowiednio do wymagań projektowych, jeśli w projekcie nie podano inaczej. 
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Materiały i wyroby należy przechowywać i konserwować zgodnie z wymaganiami norm i 

warunkami gwarancji jakości, w sposób umożliwiający łatwą i jednoznaczną identyfikację 

każdej dostawy. 

Do zasypywania wykopów może być użyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, 

niezamarznięty i bez zanieczyszczeń takich jak ziemia roślinna, odpadki materiałów 

budowlanych itp. 

Grunty i materiały nieprzydatne do budowy nasypów, powinny być wywiezione przez 

Wykonawcę na odkład. 

Do wykonania podsypek należy stosować pospółki żwirowo-piaskowe. 

Wymagania dotyczące pospółek: 

– uziarnienie do 50 mm, 

– łączna zawartość frakcji kamiennej i żwirowej do 50%, 

– zawartość frakcji pyłowej do 2%, 

– zawartość cząstek organicznych do 2%. 

Do wykonania podkładu należy stosować piasek zwykły. 

Zasypki za mury oporowe: 

- max. średnica ziaren d < 120 mm, 

- wskaźnik różnoziarnistości U>5, 

- współczynnik filtracji przy zagęszczeniu Is = 1,0 -k>5m/d, 

- zawartość części organicznych 1<2%, 

- odporność na rozpad <5%. 

1.3. Sprzęt 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej 

- Kod CPV 45000000-7. 

Sprzęt używany do robót objętych specyfikacją powinien spełniać wymagania 

obowiązujące w budownictwie ogólnym, wymagania BHP i być sprawny. Sprzęt podlega 

kontroli przez osoby odpowiedzialne za BHP. Osoby obsługujące sprzęt winny być 

odpowiednio przeszkolone. 

Wykonawca przystępujący do wykonania robót ziemnych powinien wykazać się 

możliwością korzystania z następującego sprzętu do: 

- odspajania i wydobywania gruntów (narzędzia mechaniczne, młoty pneumatyczne, 

zrywarki, koparki, ładowarki) 

- jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntów (spycharki, zgarniarki, 

równiarki) 
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- transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, taśmociągi) 

- sprzętu zagęszczającego (walce, ubijaki, płyty wibracyjne)   

1.4. Transport 

 Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej - 

Kod CPV 45000000-7. 

Materiały stosowane w przedmiocie niniejszej specyfikacji powinny być przewożone w 

sposób zapewniający uniknięcie trwałych odkształceń oraz zgodnie z BHP i przepisami 

ruchu drogowego. 

Wykonawca będzie usuwać na bieżąco wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego 

pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy. 

1.5.  Wykonywanie robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej - Kod CPV 

45000000-7. 

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z umową oraz za jakość 

zastosowanych materiałów i wykonywanych robót, za ich zgodność z dokumentacją 

projektową, wymaganiami SST, PZJ oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. 

1.5.1. Wykopy 

1.5.1.1. Sprawdzenie zgodności warunków terenowych z projektowymi 

Przed przystąpieniem do wykonywania wykopów przed budową obiektu należy sprawdzić 

zgodność rzędnych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu należy wykonać 

kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokościowy. W trakcie realizacji wykopów konieczne jest 

kontrolowanie warunków gruntowych w nawiązaniu do badań geologicznych. 

1.5.1.2. Tolerancje wykonywania wykopów 

Dopuszczalne odchyłki w wykonywaniu wykopów wynoszą 10 cm. 

1.5.1.3. Postępowanie w wypadku przegłębienia wykopów 

1.  Wykopy powinny być wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu. 

2.  Warstwa gruntu o grubości 20 cm położona nad projektowanym poziomem 

posadowienia powinna być usunięta bezpośrednio przed wykonaniem fundamentu. 

3.  W przypadku przegłębienia wykopu poniżej przewidzianego poziomu a zwłaszcza 

poniżej poziomu projektowanego posadowienia należy porozumieć się 
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z nadzorem celem podjęcia odpowiednich decyzji. 

1.5.1.4. Odwodnienie wykopów 

Technologia wykonania wykopu musi umożliwiać jego prawidłowe odwodnienie w całym 

okresie trwania robót ziemnych. 

W czasie robót ziemnych należy zachować odpowiedni spadek podłużny rowków 

odwadniających, umożliwiających szybki odpływ wód z wykopu. 

Źródła wody odsłonięte przy wykonywaniu wykopów, należy ująć w rowy lub dreny.  

Wody opadowe i gruntowe należy opdrowadzić poza teren pasa robót ziemnych. 

1.5.1.5. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy 

Wykonawca może przystąpić do układania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu 

zezwolenia Inspektora Nadzoru, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy. 

1.5.1.6. Warunki wykonania podkładu pod fundamenty 

1. Układanie podkładu powinno nastąpić bezpośrednio po zakończeniu prac 

w wykopie. 

2. Przed rozpoczęciem zasypywania dno wykopu powinno być oczyszczone z odpadków 

materiałów budowlanych. 

3. Układanie podkładu należy prowadzić na całej powierzchni wykopu, równomiernie 

warstwami grubości 25 cm. 

4. Całkowita grubość podkładu według projektu. Powinna to być warstwa stała na całej 

powierzchni rzutu obiektu. 

5. Wskaźnik zagęszczenia podkładu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od  

Js = 0,95 według próby normalnej Proctora. 

1.5.2. Zasypki 

1.5.2.1. Zezwolenie na rozpoczęcie zasypek 

Wykonawca może przystąpić do zasypywania wykopów po uzyskaniu zezwolenia 

Inspektora Nadzoru, co powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy. 

1.5.2.2. Warunki wykonania zasypki 

1. Zasypanie wykopów powinno być wykonane bezpośrednio po zakończeniu 

przewidzianych w nim robót. 
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2. Przed rozpoczęciem zasypywania dno wykopu powinno być oczyszczone z odpadków 

materiałów budowlanych i śmieci. 

3. Układanie i zagęszczanie gruntów powinno być wykonane warstwami o grubości: 

0,25 m - przy stosowaniu ubijaków ręcznych, 

0,50-1,00 m - przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (żabami) lub ciężkimi 

tarczami. 

0,40 m - przy zagęszczaniu urządzeniami wibracyjnymi 

4. Wskaźnik zagęszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niż 

 Js = 0,95 wg próby normalnej Proctora. 

5. Nasypywanie i zagęszczanie gruntu w pobliżu ścian powinno być wykonane w sposób 

nie powodujący uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej. 

1.6.      Kontrola jako ści robót 

1.6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w Ogólnej Specyfikacji 

Technicznej- Kod CPV 45000000-7. 

      Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę jakości robót, materiałów i urządzeń. 

Wykonawca zapewni odpowiedni system i środki techniczne do kontroli jakości robót  

( zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy. 

Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub 

Aprobat Technicznych przez jednostki posiadające odpowiednie uprawnienia budowlane. 

1.6.2. Kontrole i badania laboratoryjne 

Badania laboratoryjne muszą obejmować sprawdzenie podstawowych cech materiałów 

podanych w niniejszej SST oraz wyspecyfikowanych we właściwych PN (EN-PN) a 

częstotliwość ich wykonania musi pozwolić na uzyskanie wiarygodnych i 

reprezentatywnych wyników dla całości wybudowanych lub zgromadzonych materiałów. 

Wyniki badań Wykonawca przekazuje osobie uprawnionej w trybie określonym w PZJ do 

akceptacji. 

Wykonawca będzie przekazywać kopie raportów z wynikami badań nie później niż w 

terminie i w formie określonej w PZJ. 

Badania kontrolne obejmują cały proces budowy. 

1.6.3. Badania jakości robót w czasie budowy 

Badania jakości robót w czasie ich realizacji należy wykonywać zgodnie z wytycznymi 

właściwych WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach. 
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Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robót oraz po ich zakończeniu powinny 

obejmować: 

1. Wykopy 

 Sprawdzeniu podlega: 

- zgodność wykonania robót z dokumentacją 

- prawidłowość wytyczenie robót w terenie 

- przygotowanie terenu 

- rodzaj i stan gruntu w podłożu 

- wymiary wykopów 

- zabezpieczenie i odwodnienie wykopów 

2. Wykonanie podkładów i nasypów 

Sprawdzeniu podlega: 

– przygotowanie podłoża 

– materiał użyty na podkład 

– grubość i równomierność warstw podkładu 

– sposób i jakość zagęszczenia. 

3. Zasypki 

Sprawdzeniu podlega: 

- stan wykopu przed zasypaniem 

- materiały do zasypki 

- grubość i równomierność warstw zasypki 

- sposób i jakość zagęszczenia 

1.7. Obmiar robót 

Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej 

- Kod CPV 45000000-7. 

Jednostki miary i zasady przedmiarowania podane są we właściwych katalogach 

nakładów rzeczowych opisanych w przedmiarze robót. 

Obmiar robót określa ilość wykonanych robót zgodnie z postanowieniami Kontraktu. 

Ilość robót oblicza się według sporządzonych przez służby geodezyjne pomiarów z 

natury, udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzględnieniem wymagań 

technicznych zawartych w niniejszej SST i ujmuje w księdze obmiaru. 

Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy stosowane do obmiaru robót podlegają 

akceptacji Inspektora Nadzoru i muszą posiadać ważne certyfikaty legalizacji. 
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1.8. Odbiór robót 

Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej- 

Kod CPV 45000000-7. 

Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora 

Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania (z uwzględnieniem dopuszczalnych 

tolerancji) wg pkt. 6 dały wynik pozytywny. 

1.8.1. Wymagania przy odbiorze. 

Sprawdzeniu podlega: 

- zgodność z dokumentacją projektową i SST, 

- rodzaj i jakość zastosowanych materiałów (certyfikaty i deklaracje wg Ogólnej 

Specyfikacji Technicznej- Kod CPV 45000000-7). 

1.8.2. Odbiór 

Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

1.9. Podstawa płatno ści 

Wysokość wynagrodzenia wynika z podpisanej umowy i oferty Wykonawcy. 

1.10. Przepisy zwi ązane 

Ustawa z dnia 07.07.1994 r. – Prawo Budowlane 

Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r w sprawie bezpieczeństwa i 

higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych. 

Normy: 

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogólne. 

PN-B-02480:1986 Grunty budowlane. Określenia. Symbole. Podział i opis gruntów. 

PN-B-02481:1998 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i 

jednostki miary. 

BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaźnika zagęszczenia 

gruntów. 
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2. ZBROJENIE BETONU  CPV: 45262310-7 (ZBROJENIE)  

2.1. Wstęp 

2.1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) 

Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej(SST) są wymagania 

dotyczące zbrojenia betonu w konstrukcjach żelbetowych wykonywanych na mokro.  

2.1.2. Zakres stosowania Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) 

Szczegółowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy 

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.2.1.1 . 

2.1.3. Zakres robót objętych Szczegółową Specyfikacją Techniczną (SST) 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i 

mające na celu wykonanie zbrojenia betonu. 

W zakres tych robót wchodzą: 

Przygotowanie i montaż zbrojenia prętami okrągłymi gładkimi ze stali S235JR  

Przygotowanie i montaż zbrojenia prętami okrągłymi żebrowanymi ze stali  RB400W i 

RB500W. 

2.1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 

normami, wytycznymi i Ogólną Specyfikacją Techniczną- Kod CPV 45000000-7. 

2.1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące zasad prowadzenia robót podano w Ogólnej Specyfikacji 

Technicznej- Kod CPV 45000000-7. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, ich zgodność z 

dokumentacją projektową i umową , pozostałymi SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

2.1.6. Dokumentacja, którą należy przedstawić w trakcie budowy 

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawcę w trakcie budowy musi być zgodna z 

zasadami podanymi w Ogólnej Specyfikacji Technicznej- Kod CPV 45000000-7. 

Dodatkowo wykonawca dostarczać będzie następujące informacje: 

1. Harmonogram i kolejność prac. 
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2. Rysunki  robocze dostarczone przez Wykonawcę przedstawiające szczegóły gięcia, 

zestawienia stali i układ zbrojenia. 

3. Na rysunkach przedstawiających sposób układania zbrojenia należy określić 

następujące  elementy: wymiary, przekroje, odstępy, układ i liczbę prętów, oraz 

połączenia pozwalające na poprawne ułożenie stali zbrojeniowej bez odwoływania się do 

szczegółowych rysunków roboczych. 

 4. Zbrojenie należy przygotowywać zgodnie z normą PN-B-03264:2002. Wszystkie pręty 

muszą być gięte na zimno. 

 5.  Świadectwa jakości przedstawione przez producenta wyszczególnione w dalszej 

części opracowania. 

 6. Zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentów, wyszczególnione w dalszej 

części opracowania. 

2.1.7. Zgodność robót z dokumentacją projektową  i SST 

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora 

Nadzoru Wykonawcy stanowią część umowy, a wymagania wyszczególnione choćby w 

jednym z nich są obowiązujące dla Wykonawcy, tak jakby zawarte były w całej 

dokumentacji. 

Wykonawca nie może wykorzystywać błędów lub opuszczeń w dokumentach 

kontraktowych, a o ich wykryciu powinien powiadomić Inspektora Nadzoru, który dokona 

odpowiednich zmian i poprawek. 

W przypadku rozbieżności, opis wymiarów ważniejszy jest od odczytu ze skali rysunków. 

Dane określone w dokumentacji projektowej i w SST będą uważane za wartośći 

docelowe, od których dopuszczalne są odchylenia w ramach określonego przedziału 

tolerancji.  

W przypadku, gdy materiały lub roboty nie będą w pełni zgodne z dokumentacją 

projektową lub SST i wpłynie to na niezadowalającą jakość elementu budowli, to takie 

materiały zostaną zastąpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt 

Wykonawcy.     

2.2. Materiały 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej - 

Kod CPV 45000000-7. 
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Wykonawca przedstawi szczegółowe informacje dotyczące proponowanego źródła 

wytwarzania i zamawiania  materiałów i odpowiednie świadectwa badań laboratoryjnych 

oraz próbki do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru. 

Stosowne materiały i wyroby powinny być zgodne z projektem i spełniać wymagania 

Polskich Norm. Wszystkie materiały i wyroby powinny mieć zaświadczenia jakości 

zgodne z normami lub wyniki badań laboratoryjnych potwierdzające wymaganą jakość. 

Materiały i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych, powinny być dobierane 

odpowiednio do wymagań projektowych, jeśli w projekcie nie podano inaczej. 

Materiały i wyroby należy przechowywać i konserwować zgodnie z wymaganiami norm i 

warunkami gwarancji jakości, w sposób umożliwiający łatwą i jednoznaczną identyfikację 

każdej dostawy. 

2.2.1. Stal zbrojeniowa 

1. Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg  

PN-H-84023-06:1989 

2.  Własności mechaniczne i technologiczne stali. 

a.  własności mechaniczne i technologiczne dla walcówki i prętów powinny 

odpowiadać    wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.  

b. w technologicznej próbie zginania powierzchnia próbek nie powinna wykazywać 

pęknięć, naderwań i rozwarstwień. 

3. Wady powierzchniowe. 

a.   powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i naderwań. 

b.  na powierzchni czołowej prętów niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej,  

rozwarstwienia i pęknięcia widoczne gołym okiem. 

c. wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne łuski i zawalcowania, wtrącenia 

niemetaliczne, wżery, wypukłości, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatości są 

dopuszczalne: 

-  jeśli mieszczą się w granicach dopuszczalnych odchyłek dla walcówki i 

prętów  gładkich, 

- jeśli nie przekraczają 0,5 mm dla walcówki i prętów żebrowanych o średnicy 

nominalnej do 25 mm, zaś 0,7 mm dla prętów o większych średnicach. 

4. Odbiór stali na budowie. 

a.  odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu, w który 

powinien  być zaopatrzony każdy krąg lub wiązka stali. Atest ten powinien zawierać: 

   - znak wytwórcy, 
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- średnicę nominalną, 

- gatunek stali, 

- numer wyrobu lub partii, 

- znak obróbki cieplnej. 

b. cechowanie wiązek i kręgów powinno być dokonane na przywieszkach metalowych 

po 2 sztuki dla każdej wiązki czy kręgu. 

c. wygląd zewnętrzny prętów zbrojeniowych dostarczonej partii powinien być 

następujący: 

- na powierzchni prętów nie powinno być zgorzeliny, odpadającej rdzy, 

tłuszczów, farb lub innych zanieczyszczeń, 

- odchyłki wymiarów przekroju poprzecznego prętów i ożebrowania powinny się 

mieścić w granicach określonych dla danej klasy stali w normach państwowych, 

- pręty dostarczone w wiązkach nie powinny wykazywać odchylenia od linii 

prostej większego niż 5 mm na l m długości pręta. 

5. Magazynowanie stali zbrojeniowej. 

Stal zbrojeniowa powinna być magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub 

stojakach z podziałem wg wymiarów i gatunków. 

6. Badanie stali na budowie. 

a. dostarczoną na budowę partię stali do zbrojenia konstrukcji z betonu należy przed 

wbudowaniem zbadać laboratoryjnie w przypadku gdy: 

- nie ma zaświadczenia jakości (atestu), 

- nasuwają się wątpliwości co do jej właściwości technicznych na podstawie 

oględzin zewnętrznych, 

- stal pęka przy gięciu. 

7. Decyzję o przekazaniu próbek do badań laboratoryjnych podejmuje Inspektor Nadzoru. 

2.3. Sprzęt 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej 

- Kod CPV 45000000-7. 

Sprzęt używany do robót objętych specyfikacją powinien spełniać wymagania 

obowiązujące w budownictwie ogólnym, wymagania BHP i być sprawny. Sprzęt podlega 

kontroli przez osoby odpowiedzialne za BHP. Osoby obsługujące sprzęt winny być 

odpowiednio przeszkolone. 

2.3.1. Rodzaj sprzętu 
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Do wykonywania zbrojenia elementów i konstrukcji z betonu powinny być stosowane 

następujące urządzenia: 

-  urządzenia i maszyny do prostowania prętów cienkich (walcówki) oraz do 

prostowania prętów dostarczanych w  odcinkach prostych 

-  urządzenia i maszyny do cięcia prętów zbrojeniowych na odpowiednią długość 

-  urządzenia i maszyny do kształtowania prętów zbrojeniowych 

-  urządzenia i maszyny do zgrzewania i spawania prętów zbrojeniowych 

Urządzenia do gięcia i cięcia prętów mogą być ręczne lub mechaniczne. Ręczne cięcie i 

gięcie może być wykonane na prętach o średnicy nie większej niż 20 mm. 

Zbrojarnia musi być wyposażona w urządzenia do transportu poziomego i pionowego. 

2.4. Transport 

 Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej - 

Kod CPV 45000000-7. 

Materiały stosowane w przedmiocie niniejszej specyfikacji powinny być przewożone w 

sposób zapewniający uniknięcie trwałych odkształceń oraz zgodnie z BHP i przepisami 

ruchu drogowego. 

2.5. Wykonanie robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej- Kod CPV 

45000000-7. 

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z umową oraz za jakość 

zastosowanych materiałów i wykonywanych robót, za ich zgodność z dokumentacją 

projektową, wymaganiami SST, PZJ oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. 

2.5.1.  Wykonywanie zbrojenia 

1. Czystość powierzchni zbrojenia. 

a. pręty i walcówki przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z zend-

ry, luźnych płatków rdzy, kurzu i błota. 

b. pręty zbrojenia zanieczyszczone tłuszczem (smary, oliwa) lub farbą olejną należy 

opalać np. lampami lutowniczymi aż do całkowitego usunięcia zanieczyszczeń. 

c.  czyszczenie prętów powinno być dokonywane metodami nie powodującymi zmian 

we właściwościach technicznych stali ani późniejszej ich korozji. 

2. Przygotowanie zbrojenia. 

a.  pręty stalowe użyte do wykonania wkładek zbrojeniowych powinny być 

wyprostowane. 
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b. haki, odgięcia i rozmieszczenie zbrojenia należy wykonywać wg projektu z równo-

czesnym zachowaniem postanowień normy PN-B-03264:2002. 

3. Łączenie prętów należy wykonywać zgodnie z postanowieniami normy  

PN-B- 03264:2002 

4. Skrzyżowania prętów należy wiązać drutem miękkim, spawać lub łączyć specjalnymi   

zaciskami.                  

5.  Montaż zbrojenia. 

 a. zbrojenie należy układać po sprawdzeniu i odbiorze deskowań. 

b. nie należy podwieszać i mocować do zbrojenia deskowań, pomostów transporto-

wych, urządzeń wytwórczych i montażowych. 

c. montaż zbrojenia z pojedynczych prętów powinien być dokonywany bezpośrednio w 

deskowaniu. 

d. montaż zbrojenia bezpośrednio w deskowaniu zaleca się wykonywać przed 

ustawieniem szalowania bocznego. 

e. zbrojenie płyt prętami pojedynczymi powinno być układane według rozstawienia 

prętów oznaczonego w projekcie. 

f. dla zachowania właściwej otuliny należy układane w deskowaniu zbrojenie podpie-

rać podkładkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubości równej grubości 

otulenia. 

2.6.      Kontrola jako ści robót 

2.6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w Ogólnej Specyfikacji 

Technicznej- Kod CPV 45000000-7. 

      Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę jakości robót, materiałów i urządzeń. 

Wykonawca zapewni odpowiedni system i środki techniczne do kontroli jakości robót  

( zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy. 

Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub 

Aprobat Technicznych przez jednostki posiadające odpowiednie uprawnienia budowlane. 

2.6.2. Kontrole i badania laboratoryjne 

Badania laboratoryjne muszą obejmować sprawdzenie podstawowych cech materiałów 

podanych w niniejszej SST oraz wyspecyfikowanych we właściwych PN (EN-PN) a 

częstotliwość ich wykonania musi pozwolić na uzyskanie wiarygodnych i 

reprezentatywnych wyników dla całości wybudowanych lub zgromadzonych materiałów. 
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Wyniki badań Wykonawca przekazuje osobie uprawnionej w trybie określonym w PZJ do 

akceptacji. 

Wykonawca będzie przekazywać osobie uprawnionej kopie raportów z wynikami badań 

nie później niż w terminie i w formie określonej w PZJ. 

Badania kontrolne obejmują cały proces budowy. 

2.6.3. Badania jakości robót w czasie budowy 

Badania jakości robót w czasie ich realizacji należy wykonywać zgodnie z wytycznymi 

właściwych WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach. 

Zbrojenie wszystkich elementów żelbetowych powinno być poddane kontroli przed 

zabetonowaniem, która powinna obejmować: 

-  oględziny 

-  badanie zgodności wykonania zbrojenia z obowiązującymi przepisami 

-  badanie zgodności wymiarów zbrojenia z projektem 

-  badanie zgodności usytuowania zbrojenia z projektem 

-  badanie jakości połączeń zgrzewanych wykonywaniu na placu budowy 

2.7. Obmiar robót 

Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej 

- Kod CPV 45000000-7. 

Jednostki miary i zasady przedmiarowania podane są we właściwych katalogach 

nakładów rzeczowych opisanych w przedmiarze robót. 

Obmiar robót określa ilość wykonanych robót zgodnie z postanowieniami Kontraktu. 

Ilość robót oblicza się według sporządzonych przez służby geodezyjne pomiarów z 

natury, udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzględnieniem wymagań 

technicznych zawartych w niniejszej SST i ujmuje w księdze obmiaru. 

Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy stosowane do obmiaru robót podlegają 

akceptacji osoby uprawnionej i muszą posiadać ważne certyfikaty legalizacji. 

2.8. Odbiór robót 

Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej - 

Kod CPV 45000000-7. 

Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora 

Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania (z uwzględnieniem dopuszczalnych 

tolerancji) wg pkt. 6 dały wynik pozytywny. 

2.8.1. Wymagania przy odbiorze. 
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Sprawdzeniu podlega: 

- zgodność z dokumentacją projektową i SST, 

- rodzaj i jakość zastosowanych materiałów (certyfikaty i deklaracje wg Ogólnej 

Specyfikacji Technicznej- Kod CPV 45000000-7). 

2.8.2. Odbiór 

Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

2.8.3. Odbiór zbrojenia. 

Odbiór zbrojenia przed przystąpieniem do betonowania powinien być dokonany przez 

Inspektora Nadzoru oraz wpisany do dziennika budowy. 

Odbiór powinien polegać na sprawdzeniu zgodności zbrojenia z rysunkami roboczymi 

konstrukcji żelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodności z rysunkami 

liczby prętów w poszczególnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania haków, 

złącz i długości zakotwień prętów oraz możliwości dobrego otulenia prętów betonem. 

2.9. Podstawa płatno ści 

Wysokość wynagrodzenia wynika z podpisanej umowy i oferty Wykonawcy. 

2.10. Przepisy zwi ązane 

PN-H-84023-06:1989 Stal określonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu- 

Gatunki 

PN-B-03264:2002  Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. 

Projektowanie. 

ITB-AT-15-4648/2000  Aprobata Techniczna wyd. przez ITB 

IBDiM-AT/2001-04-1115 Aprobata Techniczna wyd. przez IBDiM Warszawa 
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3. BETONOWANIE KONSTRUKCJI         CPV:45262300-4 ( BETONOWANIE) ; 

         CPV: 45262311-4 (BETONOWANIE KONSTRUKCJI)  

  

3.1. Wstęp 

3.1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) 

Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej(SST) są wymagania 

dotyczące wykonania i odbioru robót betoniarskich. 

3.1.2. Zakres stosowania Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) 

Szczegółowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy 

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.3.1.1 . 

3.1.3. Zakres robót objętych Szczegółową Specyfikacją Techniczną (SST) 

Roboty, których dotyczy SST, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na 

celu wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objętych umową. 

W zakres tych robót wchodzą: 

- Betony konstrukcyjne stropów, słupów, podciągów, ścian i płyt w garażach oraz 

fundamentów 

-  Deskowania systemowe elementów konstrukcyjnych 

3.1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 

normami, wytycznymi i Ogólną Specyfikacją Techniczną- Kod CPV 45000000-7. 

3.1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące zasad prowadzenia robót podano w Ogólnej Specyfikacji 

Technicznej- Kod CPV 45000000-7. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, ich zgodność z 

dokumentacją projektową i umową , pozostałymi SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

3.1.6. Dokumentacja, którą należy przedstawić w trakcie budowy 

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawcę w trakcie budowy musi być zgodna z 

zasadami podanymi w Ogólnej Specyfikacji Technicznej- Kod CPV 45000000-7. 
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Dodatkowo wykonawca dostarczać będzie następujące informacje: 

1. Harmonogram i kolejność prac betonowych 

2. Rysunki robocze wymagane przez zarządzającego realizacją umowy 

3. Skład mieszanki betonowej i granulację kruszywa 

4. Świadectwa jakości przedstawione przez producenta wyszczególnione w dalszej 

części opracowania. 

5. Zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentów, wyszczególnione w dalszej 

części opracowania. 

3.1.7. Zgodność robót z dokumentacją projektową  i SST 

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora 

Nadzoru Wykonawcy stanowią część umowy, a wymagania wyszczególnione choćby w 

jednym z nich są obowiązujące dla Wykonawcy, tak jakby zawarte były w całej 

dokumentacji. 

Wykonawca nie może wykorzystywać błędów lub opuszczeń w dokumentach 

kontraktowych, a o ich wykryciu powinien powiadomić Inspektora Nadzoru, który dokona 

odpowiednich zmian i poprawek. 

W przypadku rozbieżności, opis wymiarów ważniejszy jest od odczytu ze skali rysunków. 

Dane określone w dokumentacji projektowej i w SST będą uważane za wartośći 

docelowe, od których dopuszczalne są odchylenia w ramach określonego przedziału 

tolerancji.  

W przypadku, gdy materiały lub roboty nie będą w pełni zgodne z dokumentacją 

projektową lub SST i wpłynie to na niezadowalającą jakość elementu budowli, to takie 

materiały zostaną zastąpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt 

Wykonawcy.     

3.2. Materiały 

 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej - 

Kod CPV 45000000-7. 

Wykonawca przedstawi szczegółowe informacje dotyczące proponowanego źródła 

wytwarzania i zamawiania  materiałów i odpowiednie świadectwa badań laboratoryjnych 

oraz próbki do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru. 

Stosowne materiały i wyroby powinny być zgodne z projektem i spełniać wymagania 

Polskich Norm. Wszystkie materiały i wyroby powinny mieć zaświadczenia jakości 

zgodne z normami lub wyniki badań laboratoryjnych potwierdzające wymaganą jakość. 
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Materiały i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych, powinny być dobierane 

odpowiednio do wymagań projektowych, jeśli w projekcie nie podano inaczej. 

Materiały i wyroby należy przechowywać i konserwować zgodnie z wymaganiami norm i 

warunkami gwarancji jakości, w sposób umożliwiający łatwą i jednoznaczną identyfikację 

każdej dostawy 

3.2.1. Składniki mieszanki betonowej 

3.2.1.1.  Cement 

Do stosowania dopuszczone są tylko cementy podane poniżej. Nie wolno stosować 

żadnych materiałów zamiennych. 

1. Cement hutniczy, marki 25 i 35 zgodnie z normą PN-EN 197-1:2002. 

2. Cement portlandzki, marki 25 i 35 zgodnie z normą  PN-EN 197-1:2002. 

3.2.1.2. Kruszywo 

Założenia ogólne:  

Kruszywo naturalne, wolne od zanieczyszczeń zgodnie z WTWO  rozdział 6, z wyjątkami 

wymienionymi w niniejszym opracowaniu. Kruszywo nie powinno wchodzić w reakcje 

chemiczne. Przed użyciem powinno być w całości i dokładnie przepłukane. Zawartość 

siarczanów powinna być mniejsza od 1%. 

Kruszywo drobnoziarniste (0 - 2 mm): Frakcje o uziarnieniu mniejszym niż 0,063 mm nie 

powinny przekraczać 4%. Należy używać tylko czystego, naturalnego piasku o ostrych 

krawędziach. 

Kruszywo grube (2 - 96 mm): Należy używać żwiru naturalnego, mieszanki żwiru i 

łamanego żwiru, łamanych kamieni lub mieszanki tych materiałów, zawierającej nie 

więcej niż 15% płaskich bądź wydłużonych ziaren (długość 5 razy większa od szerokości) 

. Frakcje o uziarnieniu mniejszym niż 0,063 mm nie powinny przekraczać 2%. 

Mrozoodporność kruszywa: Ubytek masy nie powinien przekraczać 5%. 

3.2.1.3. Woda 

Czysta woda, nie zawierająca oleju, kwasu, zasad, związków organicznych i innych 

substancji zabronionych w normie PN-EN 1008:2004. 

3.2.1.4. Domieszki do betonu  

W miarę potrzeby, w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza się stosowanie domieszek, 

środków i dodatków do betonu: uplastyczniających, opóźniających lub przyspieszających 
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twardnienie betonu, uszczelniających i przeciwmrozowych, środków do pielęgnacji 

betonu. 

Wszystkie domieszki do betonów należy stosować zgodnie z zaleceniami laboratorium. 

Od producenta należy uzyskać gwarancje zgodności z powyższymi wymaganiami. 

Domieszki powinny być zatwierdzane przez uprawniony nadzór. Warunkiem 

dopuszczenia do stosowania domieszki jest przedstawienie zarówno przez dostawcę jak i 

laboratorium dokumentacji potwierdzającej zachowanie wymaganych parametrów oraz 

pozostałych wymagań przez betony w których zastosowano domieszkę. 

3.2.2. Szalowanie 

1. Drewno do wyrobu szalunków: deski i sklejki używane przy deskowaniu oraz 

pozostałe materiały do budowy szalunków -  zgodne z odpowiednimi normami. 

2.   Płyty deskowania: 

a. sklejka  

b. w miejscach gdzie jest to  potrzebne – metalowe formy kształtowe; 

c. łączenie deskowań: złącza usuwalne lub na zatrzaskach metalowych o stałej lub 

zmiennej długości, nie posiadające elementów pozostawiających w powierzchni 

betonu otworów o średnicy większej niż 25 mm. 

3.  Środek anty-przyczepny: aktywne chemicznie środki zawierające składniki wchodzące 

w  reakcję z wolnym wapnem znajdującym się w betonie, powodujące wytwarzanie się 

nierozpuszczalnych w wodzie substancji, zapobiegających przywieraniu betonu do 

deskowania. 

4. Środek używany przy demontażu deskowań: bezbarwny olej mineralny, nie 

zawierający kerosenu, o lepkości od 100 do 110 s (w uniwersalnej skali Saybolta) w 

temp. 40oC, oraz temperaturze zapłonu wyższej od 150oC, w otwartych pojemnikach. 

3.3.  Sprzęt 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej 

- Kod CPV 45000000-7. 

Sprzęt używany do robót objętych specyfikacją powinien spełniać wymagania 

obowiązujące w budownictwie ogólnym, wymagania BHP i być sprawny. Sprzęt podlega 

kontroli przez osoby odpowiedzialne za BHP. Osoby obsługujące sprzęt winny być 

odpowiednio przeszkolone i mieć odpowiednie uprawnienia. 

3.3.1. Rodzaj sprzętu 
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Do podawania mieszanek należy stosować pojemniki o konstrukcji umożliwiającej łatwe 

ich opróżnianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. 

Dopuszcza się także przenośniki taśmowe jednosekcyjne do podawania mieszanki na 

odległość nie większą niż 10 m. 

Należy stosować wibratory wgłębne o częstotliwości min. 6000 drgań/min. z buławami o 

średnicy nie większej od 0,65 odległości między prętami zbrojenia leżącymi w 

płaszczyźnie poziomej. 

Belki i łaty wibracyjne stosowane do wyrównywania powierzchni płyt betonowych powinny 

charakteryzować się jednakowymi drganiami na całej długości 

3.4. Transport 

 Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej - 

Kod CPV 45000000-7. 

Materiały stosowane w przedmiocie niniejszej specyfikacji powinny być przewożone w 

sposób zapewniający uniknięcie trwałych odkształceń oraz zgodnie z BHP i przepisami 

ruchu drogowego. 

3.4.1.    Środki do transportu betonu. 

Mieszanki betonowe mogą być transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. 

gruszkami) 

Ilość "gruszek" należy dobrać tak, aby zapewnić wymaganą szybkość betonowania z 

uwzględnieniem odległości dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w 

przypadku awarii samochodu. 

3.5. Wykonanie robót 

 
Ogólne zasady wykonania robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej- Kod CPV 

45000000-7. 

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z umową oraz za jakość 

zastosowanych materiałów i wykonywanych robót, za ich zgodność z dokumentacją 

projektową, wymaganiami SST, PZJ oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. 

3.5.1.  Zalecenia ogólne. 

 Roboty betoniarskie muszą być wykonane zgodnie z wymaganiami normy  

PN-EN 206-1:2003. 

Betonowanie można rozpocząć po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru 

potwierdzonego wpisem do dziennika budowy. 



NR PROJ. 110019 PROCHEM S.A. 
 

NR DOK.  00-B-101-rew0.doc strona 29/49 Druk Nr T-021-02-77 

3.5.2. Szalunki 

3.5.2.1. Wykonanie deskowań 

1. Przed przystąpieniem do wykonania deskowań należy sprawdzić zgodność osi i 

poziomów oraz zgodność wymiarów z rysunkami. Do betonowania w wykopach bez 

szalunku wymagana jest zgoda uprawnionego nadzoru. 

2. Przed ułożeniem betonu należy uformować i wygładzić skarpy i dno formy ziemnej 

oraz ręcznie usunąć luźną ziemię. 

3. Szalunki należy wykonywać zgodnie z zasadami określonymi w WTWOR, rozdz. 5. 

Należy je ustawiać w taki sposób aby docelowo beton spełniał warunki tolerancji co do 

kształtu, położenia i wymiarów wymagane w WTWOR, rozdz. 5. 

4. Należy dopasowywać połączenia szalunków oraz zapewnić ich wodoszczelność. Ilość 

połączeń należy ograniczać do minimum. 

5. Na wszystkich wysuniętych, eksponowanych zewnętrznych narożnikach ścian i płyt, 

deskowania należy wzmacniać 25mm taśmą stalową 

6. Obudowy, gniazda, okapy, otwory, wnęki, oraz dylatacje i połączenia pomiarowe 

należy kształtować zgodnie z projektem. 

7. Przed położeniem betonu należy wyczyścić deskowanie i podłoże zgodnie z WTWOR, 

rozdz. 5 

8. Deskowania powinny pozostać na miejscu aż do uzyskania przez beton odpowiedniej 

wytrzymałości pozwalającej przenieść obciążenia od ciężaru własnego betonu oraz 

konstrukcji na nim umieszczonych. 

9. Możliwość ponownego wykorzystania deskowań i szalunków określono w WTWO, 

rozdz. 5. 

3.5.2.2. Dopuszczalne odchyłki w dokładności wykonania deskowań. 

Deskowania powinny być zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami 

określonymi w WTWOR, Rozdz. 6 oraz wykonane zgodnie z określonymi poniżej 

minimalnymi wymaganiami dla prac wykończeniowych. Niedotrzymanie powyższych 

wymagań będzie podstawą do odmowy przyjęcia prac betonowych. Wszelkie naprawy 

lub wymiana betonów podlegają powyższym warunkom i muszą być zaakceptowane 

przez zarządzającego realizacją umowy. 

3.5.2.3. Przygotowanie powierzchni deskowań 

1. Wszystkie powierzchnie deskowań mające wchodzić w kontakt z betonem przed 

przystąpieniem do prac opisanych poniżej powinny zostać gruntownie oczyszczone z 
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pozostałości wcześniejszego betonu, brudu i innych zanieczyszczeń powierzchniowych. 

Nie wolno powtórnie używać deskowań o zniszczonej powierzchni. 

2. Z powierzchni kontaktowej deskowań należy usunąć wszelkie złuszczenia stali i inne 

pozostałości metali. 

3. Przed zainstalowaniem płyty mają być pokryte środkiem zapobiegającym przywieraniu 

betonu. Środek ten nie powinien zmieniać barwy betonu i po 30-tu dniach nie powinien 

być toksyczny. 

3.5.2.4. Rozbieranie deskowań 

1. Wykonawca odpowiada za wszystkie uszkodzenia będące skutkiem usuwania 

deskowań. 

2. Deskowania oraz podpory dla wykonywanych konstrukcji płytowych lub belek powinny 

pozostać na miejscu zgodnie z WTWO, Rozdz. 6, do czasu gdy beton osiągnie 

wytrzymałość 28-dniową, która zostanie potwierdzona przez testy cylindryczne, lub do 

czasu zezwolenia na piśmie przez zarządzającego realizacją umowy. Usuwanie 

jakichkolwiek podpór w celu ich ponownego wykorzystania jest niedopuszczalne. 

3. Wszystkie deskowania, elementy usztywniające oraz podpory powinny zostać 

usunięte. Żadne z nich nie mogą zostać pod tynkiem. 

3.5.3. Betonowanie 

3.5.3.1. Produkcja betonu i ustalanie składu mieszanki betonowej 

1. Beton musi być dostarczany z jednej z profesjonalnych wytwórni betonu znajdujących 

się w pobliżu budowy. Nie dopuszcza się przygotowywania mieszanki na miejscu 

budowy. 

2. Wymagany skład mieszanki (dane ogólne): 

a. Producent betonu powinien dostarczyć atest stwierdzając, że stosowane przez niego z 

aktualnej dostawy materiały: cement, domieszki, kruszywa i woda spełniają wszystkie 

wyżej wymienione wymagania, oraz że stosowany przez niego projekt mieszanki, 

wykorzystujący te składniki, spełnia wszystkie warunki specyfikacji co do 

wytrzymałości, gęstości, urabialności i trwałości. Taki atest musi być przedstawiony do 

wiadomości zarządzającego realizacją umowy, dla porównania z wynikami badań 

mieszanki wykonanymi przez niezależne laboratorium. Dokumentacja przedstawiona 

przez wykonawcę powinna być kompletna  i zawierać wystarczający dowód, że 

dotyczy bieżącej produkcji wytwórni. 
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b. Opad betonu 

- Fundamenty: 70-80 mm 

- Ściany, płyty i belki: 50-75 mm 

- Słupy i elementy o cienkim przekroju: 65-75 mm 

Należy sprawdzić czy wyniki badań mieszanki betonowej są zgodne z wynikami testów 

opadu betonu. W celu ułatwienia układania mieszanki można zwiększyć opad mieszanki 

betonowej, ale  tylko przy pomocy dodatków plastyfikujących, a nie przez dodawanie 

wody. 

3. Homologacja (atest) 

Do każdej partii betonu, przed jej rozładowaniem na miejscu wbudowania, należy 

dostarczyć metrykę dostawy zawierającą informacje zgodne z wymaganiami określonymi w 

WTWO, Rozdz. 6 oraz wymaganiami stawianymi przez zarządzającego realizacją umowy. 

4. Badania materiałów i mieszanki 

Powinno być zgodne z WTWOR, Rozdz. 6 i pozostałymi wymaganiami określonymi 

powyżej, dotyczącymi ustalania składu mieszanki betonowej, przeprowadzania testów oraz 

kontroli jakości. 

3.5.3.2. Układanie mieszanki betonowej 

1. Przed przystąpieniem do układania mieszanki betonowej należy powiadomić o tym 

zarządzającego realizacją umowy, w celu sprawdzenia deskowań, zbrojeń, otworów i 

innych elementów mających się znajdować w betonie. 

2. Układanie mieszanki betonowej powinno przebiegać zgodnie z zaleceniami 

przedstawionymi w WTWOR, Rozdz. 6, a także zaleceniami przedstawionymi w 

niniejszym opracowaniu. 

3. Mieszankę betonową należy układać bezzwłocznie po opuszczeniu betoniarki, nie 

dopuszczając do jej segregacji lub utraty składników oraz rozpryskiwania się 

mieszanki o deskowania i stal zbrojeniową, w warstwach o grubości nie większej niż 

450 mm. 

4. Podczas układania mieszanki betonowej nie dopuszcza się stosowania rur i innych 

urządzeń wykonanych z aluminium. 

5. Przed przystąpieniem do betonowania należy usunąć z podłoża gruz i inne 

zanieczyszczenia. Kruszywo lub piasek będący podkładem pod mieszankę betonową 

należy nawilżyć. Przed ułożeniem betonu należy posmarować wszystkie drewniane 

deskowania. Rozmieszczenie zbrojenia powinno być sprawdzone i zatwierdzone 

przez zarządzającego realizacją umowy przed ułożeniem betonu.  
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3.5.3.3. Podawanie betonu przy pomocy pompy 

1. Sprzęt niezbędny do układania betonu przy pomocy pompy: 

a. Wykonawca powinien dysponować na miejscu, podczas betonowania gotową do pracy 

pompą, transporterem, dźwigiem i pojemnikiem do betonowania, lub innym systemem 

zaaprobowanym przez Inżyniera pozwalającym na odpowiednie rozłożenie 

betonowania w czasie i uniknięcie powstawania niepożądanych szwów roboczych w 

przypadku uszkodzenia używanego sprzętu. 

b. Minimalna średnica przewodu tłocznego 100 mm. 

c. Jeśli sprzęt potrzebny do betonowania lub przewody w opinii zarządzającego 

realizacją umowy nie funkcjonują prawidłowo, należy je wymienić. 

d. Do betonowania nie wolno używać przewodów aluminiowych. 

e. Kontrola jakości pompowanego betonu na miejscu budowy: próbki betonu na opad i 

do prób cylindrycznych mają być pobierane podczas betonowania na końcu każdej 

partii. 

3.5.3.4. Zagęszczanie betonu 

Beton będzie zagęszczany przy użyciu wibratorów wgłębnych pracujących z minimalną 

częstotliwością 8000 o\min i odpowiednią do zagęszczenia betonowanej sekcji amplitudą. 

Przed rozpoczęciem betonowania na miejscu budowy powinny znajdować się co najmniej 

3 gotowe do pracy wibratory. Sposoby wibrowania oraz potrzebny sprzęt powinny 

spełniać założenia przedstawione w WTWOR, Rozdz. 6. W celu zapewnienia 

odpowiedniej jakości zagęszczenia pracownik obsługujący wibrator musi mieć możliwość 

obserwacji wibrowanego betonu, lub wykonawca powinien wyznaczyć dodatkową osobę 

odpowiedzialną za obserwację betonu podczas wibrowania. 

3.5.3.5. Układanie betonów przy upalnej i  chłodnej pogodzie 

1. Betonowanie przy wysokich temperaturach 

Przygotowanie kruszywa, wody oraz innych składników mieszanki betonowej powinno 

odbywać się zgodnie z wymaganiami podanymi w WTWOR, Rozdz. 6. Należy 

zastosować specjalne metody pielęgnacji betonu oraz domieszki opisane w innych 

rozdziałach niniejszej specyfikacji, nawet jeśli nie są one wymagane w WTWOR, 

Rozdz. 6. Domieszki redukujące zawartość wody oraz opóźniające wiązanie betonu w 

celu zapewnienia urabialności betonu i uniknięcia nierówności powierzchni po pracach 

wykończeniowych mają być stosowane w ilościach zgodnych z zaleceniami 

producenta. 
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Nie należy dopuszczać do przekroczenia przez mieszankę podczas betonowania 

temperatury wyższej od 30oC. W celu uniknięcie podwyższenia temperatury betonu 

należy przed zmieszaniem schłodzić składniki mieszanki. 

2. Betonowanie przy niskich temperaturach 

Mieszankę betonową należy układać i zabezpieczać zgodnie z wymaganiami 

podanymi w WTWOR, Rozdz. 6. Mieszanki nie wolno układać na zamarzniętej ziemi, 

lodzie, oblodzonych lub oszronionych deskowaniach. Nie wolno układać mieszanki w 

temperaturze zewnętrznej niższej lub równej 4oC bez specjalnego zabezpieczenia 

zaaprobowanego przez zarządzającego realizacją umowy. Beton zniszczony przez 

przemarznięcie musi być usunięty i zastąpiony nowym na koszt wykonawcy. 

3.5.3.6. Łączenie ze starym betonem. 

Powierzchnię starego betonu należy skuć i oczyścić aż do odsłonięcia kruszywa. 

Powierzchnie kontaktowe należy pokryć środkiem wiążącym, którego typ musi być 

zaakceptowany przez uprawniony nadzór. Metody przygotowania zaprawy i środka 

wiążącego powinny spełniać pisemne instrukcje i zalecenia producenta oraz odpowiadać 

szczególnym warunkom określonym w projekcie. Wymaga się od producenta środków 

wiążących dostarczenia na piśmie instrukcji stosowania. 

3.5.3.7. Drobne naprawy 

1. Wszystkie uszkodzenia wykonanych betonów niezależnie od tego czy są 

eksponowane, czy nie powinny być naprawiane zgodnie z zaleceniami niniejszego 

działu. Przed przystąpieniem do napraw wykonawca jest zobowiązany uzyskać (poza 

określonymi wyjątkami) zgodę zarządzającego realizacją umowy co do sposobu 

wykonywania mieszanki przeznaczonej do napraw. Przed przystąpieniem do 

betonowania Wykonawca powinien przedstawić zarządzającemu realizacją umowy do 

akceptacji próbki mieszanki w stanie płynnym. Powierzchnia zewnętrzna uzupełnień 

betonu powinna być zgodna co do koloru i faktury ze stykającymi się z nią 

powierzchniami betonu. 

2. Przerwy robocze za wyjątkiem miejsc występowania uszczelnień powinny być 

wypełnione bezskurczową niemetaliczną zaprawą. Kolor zaprawy powinien być 

dopasowany do przylegającego betonu. 

3. Powierzchnia uszkodzeń i cały wadliwy beton ma być usunięty aż do odsłonięcia 

zdrowego betonu. W przypadku konieczności skuwania, krawędzie skucia mają być 

prostopadłe do powierzchni betonu. Nie dopuszcza się ostrych krawędzi. 

Powierzchnia uszkodzeń ma być wypełniony niemetaliczną bezskurczową zaprawą. 



NR PROJ. 110019 PROCHEM S.A. 
 

NR DOK.  00-B-101-rew0.doc strona 34/49 Druk Nr T-021-02-77 

Przed rozpoczęciem napraw i zamówieniem materiałów należy określić technikę 

naprawy, gdyż niektóre środki wiążące nie nadają się do naprawy powierzchni 

pionowych. Wykonawca powinien ją przedstawić przekonsultować z przedstawicielem 

producenta środków wiążących i zaprawy bezskurczowej oraz uzyskać pisemne 

instrukcje co do sposobu naprawy uszkodzeń i je przed przystąpieniem do prac 

zarządzającemu realizacją umowy do akceptacji. 

3.5.3.8. Prace wykończeniowe 

1. Normalne wykończenie ścian: 

Natychmiast po usunięciu deskowań należy uzupełnić braki i skuć wszystkie 

nierówności powierzchni, a wstawki betonu mają być poddane pielęgnacji. W celu 

uzyskania wyrównanej powierzchni ściany muszą być wypełnione wszystkie ubytki 

oraz ślady po deskowaniu.  

2. Gładkie wykończenia powierzchni: 

a. Natychmiast po usunięciu deskowań i naprawie powierzchni, należy ją przetrzeć 

średnio ziarnistym kamieniem karborundowym i cementem lub zaprawą murarską 

z drobnym piaskiem. Kontynuować tarcie aż do usunięcia nieregularności i 

uzyskania jednolitej powierzchni. 

b. Przetrzeć drobnoziarnistym kamieniem karborundowym i wodą aż do uzyskania 

gładkiej powierzchni. 

c. Po wyschnięciu, w celu usunięcia pyłu i kurzu, przetrzeć ścianę tkaniną jutową. 

Powierzchnia betonu powinna być wykończona w sposób gwarantujący uzyskanie 

gładkiej powierzchni nadającej się do malowania. 

3. Wygładzanie powierzchni: 

a. packą drewnianą, kielnią drewnianą, itp. 

b. Wykańczać szczotką dla otrzymania powierzchni bezpoślizgowej. 

c. Wystające krawędzie wykończyć kątownikami stalowymi. 

4. Wykończenia płyt i podłóg:  

Płyty i podłogi mają być dokładnie zagęszczone przy pomocy wibrowania. Wykończenie, 

do osiągnięcia odpowiedniego wyrównania, powinno być wykonane po całkowitym 

rozprowadzeniu i usunięciu nadmiaru wody, ale jeszcze dla betonu znajdującego się w 

stanie plastycznym. Wyrównanie powierzchni powinno zostać sprawdzone przez 

przyłożenie 3 metrowej przykładnicy. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek zagłębień 

należy je natychmiast wypełnić świeżo zarobionym betonem, wyrównać, zagęścić i 

ponownie poddać pracom wykończeniowym. 
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5. Kolejność prac wykończeniowych  

Wykończenie powierzchni betonów należy wykonywać w następującej kolejności: 

a.   Ściany fundamentowe 

b.   Ściany i płyty 

c.   Przejścia 

d.   Płyty zewnętrzne i przejścia boczne 

 e.   Pozostałe 

6. Ochrona betonów po wykonaniu prac wykończeniowych. 

Betony po wykonaniu prac wykończeniowych powinny być chronione przed zniszczeniem 

fizycznym a przypadku jego wystąpienia naprawione. Powinny być także chronione przed 

działaniem chemikaliów, środków i materiałów metalowych oraz innych środków 

powodujących zabrudzenie. 

3.5.3.9. Dopuszczalne odchyłki w dokładności wykonania elementów. 

1. Ściany 

a.  Płaskie powierzchnie pionowe i poziome ścian powinny być wyrównane w ramach  

    określonych poniżej tolerancji. 

b. Wgłębienia w powierzchni ściany nie powinny być większe niż: 

- 2 mm  niezależnie od miejsca i kierunku jeśli przykładnica długości 1 m położona 

jest na najwyższym punkcie. 

- 5 mm niezależnie od miejsca i kierunku jeśli 3 m przykładnica położona jest na 

najwyższym punkcie. 

- 10 mm na całej wysokości ściany. 

       Dopuszczalne odchyłki w założonej grubości ściany nie powinny przekraczać 5 mm.  

c. Wszelkie defekty wykonania ścian powinny zostać naprawione z godnie z 

zasadami  

    określonymi  w punkcie 3.5.3.8. 

2. Płyty. 

Płaskie powierzchnie płyt powinny odpowiadać następującym wymaganiom co do 

tolerancji: 

a. Nierówności powierzchni płyt nie powinny przekraczać 5 mm niezależnie od miejsca 

i kierunku. Sprawdzenia dokonuje się przykładnicą 3 m długości położoną na 

najwyższym punkcie.  

b. Wzniesienia na wykończonej płycie powinny się mieścić w zakresie 10 mm 

tolerancji za wyjątkiem płyt zaprojektowanych i opisanych jako płyty mające 
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gwarantować odpływ do rynien podłogowych lub kanałów, które powinny dobrze 

spełniać swoje zadanie, pomijając tolerancje.  Wykonawca jest całkowicie 

odpowiedzialny za odpowiednie funkcjonowanie  ukończonej budowli. Spadki należy 

poprawić, jeśli jest to konieczne dla uzyskania całkowitego odpływu. Odchyłki w 

grubościach płyt nie powinny być większe niż 5 mm i powinny spełniać określone 

powyżej wymagania. 

3.5.3.10. Pielęgnacja betonu 

1. Pielęgnacja betonu powinna polegać na utrzymywaniu betonu w stanie ciągłej 

wilgotności  w ciągu: 

- 7 dni w przypadku użycia cementu portlandzkiego 

- 14 dni w przypadku użycia cementu hutniczego 

Wybór metody pielęgnacji betonu zależy od opinii zarządzającego realizacją umowy. 

2. W przypadku gdy przewidziane jest pokrycie powierzchni powłokami, farbą, 

materiałami cementowymi lub innymi materiałami wykończeniowymi, należy przed 

zastosowaniem specyfików do pielęgnacji betonu upewnić się czy są one zgodne z 

przewidywanym pokryciem. W przypadku wystąpienia jakichkolwiek wątpliwości 

należy do pielęgnacji używać tylko wody. 

3. Ściany 

a. Przez cały czas gdy beton podlega pielęgnacji, deskowania ścian powinny 

pozostawać na miejscu, w celu zmniejszenia odpływu wody i wysychania betonu. 

b. Środek do pielęgnacji betonu (jeśli jest dopuszczony) powinien być stosowany 

zaraz po usunięciu deskowań. 

c. Powierzchnie eksponowane powinny być cały czas zraszane. 

4. W trakcie pielęgnacji betonu w płytach i wieńcach należy: 

a. Chronić powierzchnię przez przykrywanie matami lub przykryciami z materiałów 

wełnianych utrzymywanych w ciągłej wilgotności. 

b. Przykrywać 25 mm warstwą mokrego piasku, ziemi, lub trocin i utrzymywać w 

wilgotności. 

c. Stale zraszać eksponowaną powierzchnię. 

d. Jeśli dodatkowe wykończenie płyt nie będzie wykluczało obecności środka, 

stosować środek pielęgnacyjny. Wykonawca będzie odpowiedzialny za zgodność 

zastosowanych środków z materiałami uszczelniającymi lub innymi, które będą 

stosowane w przyszłości. 
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e. W przypadku zastosowania innych metod pozwalających utrzymać wymaganą 

stałą wilgotność na całej powierzchni płyt Wykonawca powinien określić ją i 

przedstawić do zatwierdzenia Inżynierowi. 

f. Pielęgnacja i ochrona betonu przy chłodnej pogodzie powinna przebiegać zgodnie 

z WTWOR, Rozdz. 6. Beton zniszczony przez działanie zimna powinien zostać 

naprawiony lub wymieniony. 

3.6.      Kontrola jako ści robót 

3.6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w Ogólnej Specyfikacji 

Technicznej- Kod CPV 45000000-7. 

      Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę jakości robót, materiałów i urządzeń. 

Wykonawca zapewni odpowiedni system i środki techniczne do kontroli jakości robót  

( zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy. 

Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub 

Aprobat Technicznych przez jednostki posiadające odpowiednie uprawnienia budowlane. 

3.6.2. Kontrole i badania laboratoryjne 

Badania laboratoryjne muszą obejmować sprawdzenie podstawowych cech materiałów 

podanych w niniejszej ST oraz wyspecyfikowanych we właściwych PN (EN-PN) a 

częstotliwość ich wykonania musi pozwolić na uzyskanie wiarygodnych i 

reprezentatywnych wyników dla całości wybudowanych lub zgromadzonych materiałów. 

Wyniki badań Wykonawca przekazuje Inżynierowi w trybie określonym w PZJ do 

akceptacji. 

Inżynier powinien mieć dostęp i prawo do kontroli wszystkich wytwórni betonu, 

cementowni oraz urządzeń dostawców, producentów, podwykonawców i wykonawców 

dostarczających materiały wykorzystywane do robót objętych niniejszym działem. 

Wytwórnie betonu muszą prowadzić bieżącą dokumentację badań wszystkich frakcji 

kruszywa w granicach tolerancji podanych w WTWOR rozdział 6. 

Badania kontrolne obejmują cały proces budowy. 

3.6.3. Badania jakości robót w czasie budowy 

Badania jakości robót w czasie ich realizacji należy wykonywać zgodnie z wytycznymi 

właściwych WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach. 

Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu: 

- Szalunków 
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- Cementu i kruszyw do betonu 

- Receptury betonu 

- Sposobu przygotowania i jakości mieszanki betonowej przed wbudowaniem 

- Sposobu ułożenia betonu i jego zawibrowania 

- Dokładności prac wykończeniowych 

- Pielęgnacji betonu. 

3.7. Obmiar robót 

Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej 

- Kod CPV 45000000-7. 

Jednostki miary i zasady przedmiarowania podane są we właściwych katalogach 

nakładów rzeczowych opisanych w przedmiarze robót. 

Obmiar robót określa ilość wykonanych robót zgodnie z postanowieniami Kontraktu. 

Ilość robót oblicza się według sporządzonych przez służby geodezyjne pomiarów z 

natury, udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzględnieniem wymagań 

technicznych zawartych w niniejszej ST i ujmuje w księdze obmiaru. 

Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy stosowane do obmiaru robót podlegają 

akceptacji Inspektora Nadzoru i muszą posiadać ważne certyfikaty legalizacji. 

3.8. Odbiór robót 

Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej - 

Kod CPV 45000000-7. 

Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora 

Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania (z uwzględnieniem dopuszczalnych 

tolerancji) wg pkt. 6 dały wynik pozytywny. 

3.8.1. Wymagania przy odbiorze. 

Sprawdzeniu podlega: 

- zgodność z dokumentacją projektową i SST, 

- rodzaj i jakość zastosowanych materiałów (certyfikaty i deklaracje wg Ogólnej 

Specyfikacji Technicznej- Kod CPV 45000000-7). 

3.8.2. Odbiór 

Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

3.9. Podstawa płatno ści 
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Wysokość wynagrodzenia wynika z podpisanej umowy i oferty Wykonawcy. 

3.10. Przepisy zwi ązane 

PN-EN 206-1:2003      Beton. 

PN-EN 196-1:2005           Cement. Metody badań. Oznaczenie wytrzymałości. 

PN-EN 196-3:2005           Cement. Metody badań. Oznaczenie czasów wiązania i stałości  

                                              objętości. 

PN-EN 196-6:1997           Cement. Metody badań. Oznaczenie stopnia zmielenia.  

PN-EN 197-1:2002    Cement - część 1. Skład, wymagania i kryteria dotyczące         

cementów powszechnego użytku. 

PN-EN 1008:2004              Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek. 
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4.   KONSTRUKCJE STALOWE CPV:45223100-7 (MONTA Ż KONSTRUKCJI      
METALOWYCH)  

4.1. Wstęp 

4.1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) 

Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej(SST) są wymagania 

dotyczące wykonania konstrukcji stalowych.  

4.1.2. Zakres stosowania Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) 

Szczegółowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy 

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.4.1.1 . 

4.1.3. Zakres robót objętych Szczegółową Specyfikacją Techniczną (SST) 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i 

mające na celu wykonanie konstrukcji stalowej. 

W zakres tych robót wchodzą: 

Przygotowanie i montaż konstrukcji stalowej ze stali S235JR; R45. 

4.1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 

normami, wytycznymi i Ogólną Specyfikacją Techniczną- Kod CPV 45000000-7. 

4.1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące zasad prowadzenia robót podano w Ogólnej Specyfikacji 

Technicznej- Kod CPV 45000000-7. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, ich zgodność z 

dokumentacją projektową i umową , pozostałymi SST i poleceniami zarządzającego 

realizacją umowy. 

4.1.6. Dokumentacja, którą należy przedstawić w trakcie budowy 

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawcę w trakcie budowy musi być zgodna z 

zasadami podanymi w Ogólnej Specyfikacji Technicznej- Kod CPV 45000000-7. 

Dodatkowo wykonawca dostarczać będzie następujące informacje: 

1. Harmonogram i kolejność prac 

2. Rysunki  robocze dostarczone przez wykonawcę przedstawiające szczegóły.  
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3. Na rysunkach  należy określić następujące  elementy: wymiary, przekroje, odstępy, 

układ oraz połączenia. 

4.  Świadectwa jakości przedstawione przez producenta wyszczególnione w dalszej 

części opracowania. 

 5. Zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentów, wyszczególnione w dalszej 

części opracowania. 

4.1.7. Zgodność robót z dokumentacją projektową  i SST 

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora 

Nadzoru Wykonawcy stanowią część umowy, a wymagania wyszczególnione choćby w 

jednym z nich są obowiązujące dla Wykonawcy, tak jakby zawarte były w całej 

dokumentacji. 

Wykonawca nie może wykorzystywać błędów lub opuszczeń w dokumentach 

kontraktowych, a o ich wykryciu powinien powiadomić Inspektora Nadzoru, który dokona 

odpowiednich zmian i poprawek. 

W przypadku rozbieżności, opis wymiarów ważniejszy jest od odczytu ze skali rysunków. 

Dane określone w dokumentacji projektowej i w SST będą uważane za wartośći 

docelowe, od których dopuszczalne są odchylenia w ramach określonego przedziału 

tolerancji.  

W przypadku, gdy materiały lub roboty nie będą w pełni zgodne z dokumentacją 

projektową lub SST i wpłynie to na niezadowalającą jakość elementu budowli, to takie 

materiały zostaną zastąpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt 

Wykonawcy.     

4.2. Materiały 

 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej - 

Kod CPV 45000000-7. 

Wykonawca przedstawi szczegółowe informacje dotyczące proponowanego źródła 

wytwarzania i zamawiania  materiałów i odpowiednie świadectwa badań laboratoryjnych 

oraz próbki do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru. 

Stosowne materiały i wyroby powinny być zgodne z projektem i spełniać wymagania 

Polskich Norm. Wszystkie materiały i wyroby powinny mieć zaświadczenia jakości 

zgodne z PN-EN ISO/IEC 17050-1:2005 i PN-EN 10204:1997 lub wyniki badań 

laboratoryjnych potwierdzające wymaganą jakość. 
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Materiały i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych, powinny być dobierane 

odpowiednio do wymagań projektowych, jeśli w projekcie nie podano inaczej. 

Materiały i wyroby należy przechowywać i konserwować zgodnie z wymaganiami norm i 

warunkami gwarancji jakości, w sposób umożliwiający łatwą i jednoznaczną identyfikację 

każdej dostawy. Wyroby nie oznaczone nie powinny być stosowane na elementy  

konstrukcji nośnej. 

Wszystkie elementy stalowe powinny być zabezpieczone antykorozyjnie poprzez 

wykonanie powłoki malarskiej z farb podkładowych i nawierzchniowych określonych 

projektem. 

Przed malowaniem stal należy oczyścić do stopnia czystości, co najmniej Sa/St3 według 

PN-ISO 8501-1 a powierzchnia winna być sucha, pozbawiona tłuszczu i kurzu. 

Temperatura stosowania dla farby podkładowej i otoczenia min. +10 °C a dla farby 

nawierzchniowej temperatura podłoŜa i otoczenia min +5 °C. 

4.2.1. Wyroby hutnicze 

 
Jakość wyrobów hutniczych powinna być zatwierdzona następującymi dokumentami 

kontrolnymi wg PN-EN ISO/IEC 17050-1:2005: 

1. Zaświadczeniem jakości „2.1” – gdy wymagane właściwości są w normie 

gwarantowane dla zamawianego gatunku stali i 

nie zachodzi potrzeba określenia właściwości rzeczywistych 

2. Atestem „2.2” – gdy w projekcie lub w kontrakcie wymaga się określenia 

rzeczywistych cech stali według wytopów na 

podstawie próby rozciągania, podstawowych oznaczeń składu chemicznego oraz 

próby udarności dla stali grupy jakościowej wyższej niż JR 

3. Atestem specjalnym „2.3” lub świadectwem odbioru „3.1 B”- gdy w projekcie 

określono wymagania dodatkowe wg PN-EN10025 odnoszące się do analizy 

wytopowej lub badań wyrobów w partii dostawy 

Zaleca się stosowanie stali według poniższych norm: 

-  niestopowa konstrukcyjna  PN-EN 10025:2002 

-  niskostopowa  PN-EN 10113-1:1997 

- do produkcji rur PN-H- 84023-07:1984 

4.2.2. Materiały dodatkowe do spawania 

 Materiały dodatkowe do spawania konstrukcji stalowych powinny spełniać wymagania 

następujących norm: 
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- elektrody otulone: PN-M-69430:1991, PN-EN 499:1997  

- topniki: PN-EN 760:1998 

4.2.3. Łączniki mechaniczne 

Śruby klasy wyższej niż 4.8 i 5.6 oraz nakrętki klasy wyższej niż 4 powinny mieć trwałe 

oznaczenia zgodne z PN-M-82054-18. 

Każda partia wyrobów śrubowych powinna mieć zaświadczenie o wynikach kontroli 

jakości wg PN-M-82054-19. 

4.3. Sprzęt 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej 

- Kod CPV 45000000-7. 

Sprzęt używany do robót objętych specyfikacją powinien spełniać wymagania 

obowiązujące w budownictwie ogólnym, wymagania BHP i być sprawny. Sprzęt podlega 

kontroli przez osoby odpowiedzialne za BHP. Osoby obsługujące sprzęt winny być 

odpowiednio przeszkolone. 

4.3.1. Rodzaj sprzętu 

-  żuraw 

-  środek transportu do przewożenia elementów 

-  spawarki 

-  klucze dynamometryczne 

4.4. Transport 

 Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej - 

Kod CPV 45000000-7. 

Materiały stosowane w przedmiocie niniejszej specyfikacji powinny być przewożone w 

sposób zapewniający uniknięcie trwałych odkształceń oraz zgodnie z BHP i przepisami 

ruchu drogowego. 

4.5. Wykonanie robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej 

- Kod CPV 45000000-7. 

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z umową oraz za jakość 

zastosowanych materiałów i wykonywanych robót, za ich zgodność z dokumentacją 

projektową, wymaganiami SST, PZJ oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. 



NR PROJ. 110019 PROCHEM S.A. 
 

NR DOK.  00-B-101-rew0.doc strona 44/49 Druk Nr T-021-02-77 

4.5.1. Zasady montażu 

Montaż konstrukcji stalowej należy wykonywać zgodnie z zaleceniami normy PN-B-

06200. 

Elementy konstrukcji należy oznakować w sposób trwały i widoczny zgodnie z 

oznaczeniami przyjętymi na rysunkach montażowych. 

Transport i składowanie elementów należy wykonywać w sposób zabezpieczający je 

przed uszkodzeniami.  

Łączniki i elementy złączne powinny być odpowiednio opakowane, oznakowane i 

przechowywane w warunkach suchych. 

Jeżeli uszkodzone elementy są naprawiane przed montażem, sposób naprawy powinien 

być uzgodniony z osobą uprawnioną do kontroli jakości. 

W każdym stadium montażu konstrukcja powinna mieć zdolność przenoszenia sił 

wywołanych wpływami atmosferycznymi oraz obciążeniami montażowymi, sprzętem i 

materiałami. 

Roboty należy tak wykonywać, aby żadna część konstrukcji nie została podczas montażu 

przeciążona lub trwale odkształcona. 

Stałe połączenia elementów konstrukcji powinny być wykonywane dopiero po 

dopasowaniu styków i wyregulowaniu całej konstrukcji lub niezależnej jej części. 

Przekładki stosowane do regulacji konstrukcji w połączeniach należy wykonywać ze stałi 

o takich samych własnościach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu 

zabezpieczyć przed wypadnięciem. 

W połączeniach śrubowych zakładkowych szczelina w styku niesprężanym nie powinna 

przekraczać 2 mm. 

Otwory na śruby zaleca się dopasowywać za pomocą przebijaków, a w razie 

konieczności rozwiercać. W przypadkach, w których zastosowanie przekładek nie 

pozwala na wyregulowanie konstrukcji, konieczna jest odpowiednia korekta elementów w 

warsztacie 

lub na budowie po uzgodnieniu z projektantem. 

4.5.2. Wymagania szczegółowe dotyczące warunków wykonywania robót 

Powierzchnie i brzegi elementów przygotowanych do spawania powinny być suche, 

czyste i wolne od widocznych pęknięć i karbów. Materiały z oznakami uszkodzeń 

(pęknięcia i odpryski otuliny, zardzewiały i brudny element) nie powinny być stosowane. 

Spawany element powinien być zabezpieczony przed bezpośrednim oddziaływaniem 

wiatru, deszczu i śniegu, zwłaszcza przy spawaniu w atmosferze gazów ochronnych. W 

temperaturze otoczenia poniżej 0°C nale ży stosownie do rodzaju konstrukcji  rozważyć 
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zastosowanie wstępnego podgrzania. Wprowadzanie dodatkowych spoin lub zmiany 

położenia spoin w stosunku do projektu jest dopuszczalne. 

 

4.5.3. Dokładność wykonania poszczególnych elementów robót 

4.5.3.1. Słupy 

Osie słupów na poziomie stóp powinny być usytuowanie z dokładnością ± 5 mm. 

Rozwiązanie konstrukcyjne stopy powinno umożliwiać regulację położenia słupa w tym 

zakresie. Spód podstawy słupa powinien być usytuowany z dokładnością ± 5 mm w 

stosunku do wymaganego poziomu. Dopuszczalne odchyłki ustawienia poszczególnych 

słupów określa norma PN-B-06200(tablica 9). 

4.5.3.2. Belki pełnościenne i kratowe 

Dopuszczalne odchyłki osi i poziomu betek podano w tablicy 17 normy PN-B-06200. 

Poziom belek należy mierzyć od rzeczywistego poziomu stropu. 

Dopuszczalna odchyłka w środku rozpiętości zmontowanej belki w płaszczyźnie pionowej 

lub poziomej wynosi 1/750 rozpiętości, lecz nie więcej niż 3 mm. Odchyłkę należy 

mierzyć od linii prostej lub kształtu projektowanego po uwzględnieniu strzałki ugięcia. 

Wzajemne boczne przesuniecie pasów wśrodku rozpiętości belki nie powinno być 

większe niż max 1/100h, lecz nie więcej niż 10 mm, gdzie h -wysokość belki. 

Dopuszczalna odchyłka końca belki wspornikowej mierzona w stosunku do punktu 

podparcia wynosi 1/300 długości belki. 

4.6.      Kontrola jako ści robót 

4.6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w Ogólnej Specyfikacji 

Technicznej- Kod CPV 45000000-7. 

      Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę jakości robót, materiałów i urządzeń. 

Wykonawca zapewni odpowiedni system i środki techniczne do kontroli jakości robót  

( zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy. 

Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub 

Aprobat Technicznych przez jednostki posiadające odpowiednie uprawnienia budowlane. 

4.6.2. Kontrole i badania laboratoryjne 

Badania laboratoryjne muszą obejmować sprawdzenie podstawowych cech materiałów 

podanych w niniejszej ST oraz wyspecyfikowanych we właściwych PN (EN-PN) a 
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częstotliwość ich wykonania musi pozwolić na uzyskanie wiarygodnych i 

reprezentatywnych wyników dla całości wybudowanych lub zgromadzonych materiałów.  

Wyniki badań Wykonawca przekazuje Inżynierowi w trybie określonym w PZJ do 

akceptacji. 

Wykonawca będzie przekazywać Inżynierowi kopie raportów z wynikami badań nie 

później niż w terminie i w formie określonej w PZJ. 

Badania kontrolne obejmują cały proces budowy. 

4.6.3. Badania jakości robót w czasie budowy 

Badania jakości robót w czasie ich realizacji należy wykonywać zgodnie z wytycznymi 

właściwych WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach. 

W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega: 

- wymiary i kształt dostarczonego materiału 

- właściwości wytrzymałościowe dostarczonego materiału 

-wymiary i kształt elementów przeznaczonych do scalenia w element 

montażowy,prawidłowość rozmieszczenia i wielkości otworów pod śruby montażowe 

- jakość i sposób przygotowania brzegów elementów do spawania 

- jakość połączeń spawanych w zależności od kategorii połączenia i klasy konstrukcji 

spawanej 

- wymiary wykonanych elementów montażowych 

- kształt wykonanych elementów montażowych 

- jakość wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozją a w 

szczególności sprawdzenie jakości czyszczenia mechanicznego i grubości powłok 

malarskich 

W trakcie montażu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega: 

- osadzenie śrub kotwiących w elementach podporowych 

- rozmieszczenie elementów montażowych i ich wzajemne położenie w pionie i w 

poziome 

- połączenia montażowe w zakresie ilości, średnicy i klasy wytrzymałościowej 

łączników śrubowych, a w szczególności dokręcenie śrub nakrętek. 

4.7. Obmiar robót 

Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej 

- Kod CPV 45000000-7. 

Jednostki miary i zasady przedmiarowania podane są we właściwych katalogach 

nakładów rzeczowych opisanych w przedmiarze robót. 
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Obmiar robót określa ilość wykonanych robót zgodnie z postanowieniami Kontraktu. 

Ilość robót oblicza się według sporządzonych przez służby geodezyjne pomiarów z 

natury, udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzględnieniem wymagań 

technicznych zawartych w niniejszej ST i ujmuje w księdze obmiaru. 

Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy stosowane do obmiaru robót podlegają 

akceptacji Inżyniera i muszą posiadać ważne certyfikaty legalizacji. 

4.8. Odbiór robót 

Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej - 

Kod CPV 45000000-7. 

Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora 

Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania (z uwzględnieniem dopuszczalnych 

tolerancji) wg pkt. 6 dały wynik pozytywny. 

4.8.1. Wymagania przy odbiorze. 

Sprawdzeniu podlega: 

- zgodność z dokumentacją projektową i SST, 

- rodzaj i jakość zastosowanych materiałów (certyfikaty i deklaracje wg Ogólnej 

Specyfikacji Technicznej- Kod CPV 45000000-7). 

4.8.2. Odbiór 

Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

Odbiór końcowy konstrukcji powinien obejmować sprawdzenie i ocenę dokumentów 

kontroli i badań z całego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest 

zgodna z projektem i wymaganiami normy PN-B-06200. 

W szczególności powinny być sprawdzone: 

- podpory konstrukcji 

- odchyłki geometryczne układu 

- jakość materiałów i spoin 

- stan elementów konstrukcji i powłok ochronnych 

- stan i kompletność połączeń 

4.8.3. Zakres odbiorów 

Odbiorom podlega każdy etap wykonania konstrukcji, a więc: 

- po wykonaniu konstrukcji przez wytwórnię - odbioru dokonuje się w wytwórni, 

- po ukończeniu montażu na placu scalania na budowie 
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- odbiór końcowy po ustawieniu konstrukcji w położeniu docelowym 

1. Odbiór konstrukcji u Wytwórcy 

Po wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego Inżynier dokonuje odbioru konstrukcji. 

Odbiór polega na oględzinach konstrukcji i sprawdzeniu wyników wszystkich badań 

przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. Wytwórca powinien przedstawić 

Inżynierowi: 

-rysunki i rysunki warsztatowe, 

- dziennik wytwarzania, 

- atesty użytych materiałów, 

- świadectwa kontroli laboratoryjnej, 

- protokoły odbiorów częściowych, 

- inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania. 

2. Odbiór końcowy 

Końcowy odbiór konstrukcji stalowej dokonywany jest po jej ukończeniu. Protokół odbioru 

końcowego zawiera: 

- datę, miejsce i przedmiot spisanego protokółu, 

- nazwiska przedstawicieli: Inspektora Nadzoru, Wytwórcy konstrukcji, Wykonawcy 

montażu, Biura Projektów opracowującego rysunki, 

- stwierdzenie zgodności wykonanego obiektu z rysunkami i wymaganiami niniejszej 

Specyfikacji, 

- wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstępstw od rysunków, nie mających 

wpływu na nośność, walory użytkowe i trwałość obiektu, 

- stwierdzenie o dokonaniu odbioru i określenie warunków eksploatacji, 

4.9. Podstawa płatno ści 

Wysokość wynagrodzenia wynika z podpisanej umowy i oferty Wykonawcy. 

4.10. Zbiór norm i przepisów 

PN-B-06200-2002 Konstrukcje stalowe budowlane- warunki wykonania i odbioru- 

wymagania podstawowe. 

PN-EN ISO/IEC 17050-1:2005  Ogólne kryteria dotyczące deklaracji zgodności 

wydawanej przez dostawców. 

PN-EN 10204:1997 Stal- rodzaje dokumentów kontrolnych. 

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorąco z niskostopowych stali 

konstrukcyjnych- warunki techniczne dostawy. 

PN-EN 10113-1:1997 Stal niskostopowa o podwyższonej wytrzymałości-Gatunki. 
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PN-H-84023-07:1984 Stal określonego stosowania. Stal na rury-Gatunki. 

PN-M-69430:1991 Spawalnictwo- Elektrody stalowe otulone do spawania. 

PN-M-69430:1991  Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i 

napawania                                  Ogólne wymagania i badania.   

PN-EN-499:1997 Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawania stali 

niskowęglowych i stali niskostopowych podwyższonej 

wytrzymałości 

PN-EN-12072:2002 Druty lite do spawania i napawania stali 

PN-EN 760:1998 Topniki do spawania i napawania łukiem krytym. 

PN-M-82054-18  Śruby, wkręty i nakrętki- Cechowanie 

PN-M-82054-19  Śruby, wkręty i nakrętki- Statystyczna kontrola jakości. 

 
 
 
 
 
 
                                                                                 inż. Paweł Lewicki  


